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MOBI. Das Vorbild seiner Klasse.

Fahrbarer Hochleistungs-Separator

Vielseitiger Einsatz

Der mobile MF-Separator wird iiberall da eingesetzt,
wo Mikro-Schadstoffe und Fremdol aus wdssrigen
Fliissigkeiten beseitigt werden sollen.

Sogar dort, wo die Schadstoffe kleiner sind als die
eigentlichen Bestandyteile der Fliissigkeit, entfernt sie
der MF-Separator zuverldssig ohne die geringste
Schidigung der Ursprungsfliissigkeit.

Beispiel Gufizerspanung: Beseitigung von Graphit aus
wassergemischtem Kiihlschmierstoff. In diesem Fall ist
der Schadstoff bis zu 10 mal kleiner als die eigentlichen
Emulsions-Oltropfchen.

Ein besonderes Plus: In allen Fillen wird die Fliis-
sigkeit dufierst intensiv beliiftet.

Mit dem fahrbaren MF-Separator werden die ge-
wiinschten Maschinen und Behdlter nacheinander
versorgt. Der MF-Separator kann Tag und Nacht un-
beaufsichtigt arbeiten, da er sich selbst iiberwacht.

Starke Leistung

- Entfernung mikroskopisch kleiner Schadstoffe und
dispergierter Fremdole aus Wasser, Losungen oder
Emulsionen.

- Absolut schonende Abtrennung, keinerlei Schddi-
gung der Fliissigkeit.

- Intensivste Beliiftung der Fliissigkeit durch vollstdn-
dige Vermischung mit mikroskopisch kleinen Luft-
blasen.

— Einsatz wéihrend laufender Fertigung - keine Pro-
duktionsunterbrechung.

- Einfache Handhabung.

- Automatik-Betrieb mit Selbstiiberwachung.

- Kein Filter = kein zusdtzlicher Sondermiill.

- Kleine Abmessungen und gute Beweglichkeit.

- Wartungs- und verschleifiarm.

Effektives Prinzip

Die Stiirke des MF-Separators liegt in der optimalen
Abscheidung von festen und fliissigen Mikro-Schad-
stoffen aus wéssrigen Fliissigkeiten.

Im MF-Separator werden kontinuierlich unzdhlige
Luftblasen mit mikroskopisch kleinem Durchmesser
erzeugt. Die einzelnen Luftbldschen sind mit blofiem
Auge nicht auszumachen, optisch entsteht lediglich
eine Triibung der Fliissigkeit.

Diese winzigen Blasen streben nur sehr langsam zur
Oberfliche, so bleibt ausreichend Zeit zum Anhaften
von Mikro-Schadstoffen, deren Grofie deutlich unter
1pm liegen kann.

Die Vielzahl und die homogene Verteilung der Luftbla-
sen im MF-Separator bewirkt eine Beriihrung der
Luftbléischen mit allen Schadstoffen.

Und nicht zu vergessen: Die Einlagerung von mikro-
skopisch kleinen Luftbldschen zwischen die Fliissig-
keitsmolekiile bewirkt eine enorme Beliiftung der
Fliissigkeit — und das so ganz nebenbei, als Zugabe!

Durch Adhdsion der Schadstoffe zu den Luftblasen
entsteht ein Schadstoff-Luft-Agglomerat, das an die
Oberfliche steigt und dort einen feinporigen Schaum
bildet.

Der Schaum Iéuft in den Dekanter des MF-Separators,
um Feststoffe und Fremdél abzusondern. Die hierbei
frei werdende Ursprungsfliissigkeit wird automatisch
erneut dem Reinigungsprozef} zugefiihrt.

H erka mm IlCh es Syste m - Hohe Steiggeschwindigkeit
- Geringe Verteilung

' @ =) Schadstoff wird zu selten erreicht.

IAG-System

Conventional system:

@ \ | - high rate of rise t

— poor distribution

=) pollutants are not reached often enough




MOBI. The Leader in it’s Class.
Mobile High Performance Separator

Versatile Use

The mobile MF Separator is used wherever there is a
need to remove micropollutants and tramp oil from
aqueous liquids.

Even where the pollutants are smaller than the actual
constituents of the liquid, the MF Separator removes
them reliably without the slightest damage to the
original liquid.

An example - machining castings: removing graphite
from coolant. In this case the contaminant is up to 10
times smaller than the emulsion oil droplets themsel-
ves.

A special bonus:in all cases the liquid is aerated most
intensively.

The mobile unit services the relevant machines and
containers in sequence. The unit is self~monitoring
and so is able to work unsupervised around the clock.

High Performance

— Removal of microscopically small pollutants and
dispersed tramp oils from water, solutions or emul-
sions.

- Absolutely gentle separation, does not damage the
liquid in any way.

- Extremely intense aeration of the liquid by complete
intermixing with microscopically small air bubbles.

- Cleaning during ongoing production - no machine
downtimes.

- Simple operation.

- Automatic operation with self~-monitoring.

- System uses no filters. No additional special waste.
- Compact dimensions and high mobility.

- Low maintenance and wear.

- Niedrige Steiggeschwindigkeit
— Hohe Verteilung

=) Schadstoff lagert sich an und wird

mit zur Oberfliche getragen.

The IAG system:
- low rate of rise
— high distribution

=) pollutants attach themselves and are

carried to the surface

The effective principle

The strength of the MF Separator lies in the optimum
removal of solid and liquid micropollutants from
aqueous liquids.

Countless air bubbles with a microscopically small
diameter are generated continuously in the MF Sepa-
rator. The individual bubbles cannot be seen with the
naked eye, and the only visual effect is a turbidity of the
liquid.

These tiny bubbles rise to the surface only very slowly
and so sufficient time remains for the adhesion of
micropollutants, whose size can be considerably smal-
ler than 1pm.

The large number and homogeneous distribution of
the air bubbles in the MF Separator causes the air
bubbles to come into contact with all of the pollutants.

Not to be forgotten: The inclusion of microscopically
small air bubbles between the liquid molecules causes
enormous aeration of the liquid - and that happens
completely in addition, as an added bonus!

The adhesion of the contaminants to the air bubbles
forms a pollutant-air agglomerate that rises to the
surface where it forms a microporous foam.

The foam flows into the decanter of the MF Separator
in order to separate solids and tramp oil. The original
liquid that this liberates is automatically recycled to the
cleaning process.




Einfache Anwendung

-~ Der AbsgugSchwimmegdes J ilen MF-Separators wird in die zu reinigende Fliissigkeit
&  gelegt und iiber eine Schnellkypplung mit dem Saugschlauch des Geriites verbunden.

Uber diesen Schwimmer wird die‘obere Fliissigkeitsschicht abgesaugt.

® m-SeparatO? werden q'&Schadstoffe mit sehr hohem Wirkungsgrad aus der

FliiSsigkeit abgetrennt. . -~

Dig"abgetrennten Feststoffe tnd das Frem('il sammeln sich im Dekanter des MF-Sepa-
rators. =~ -

Di® gerginigte Fliimm zugiick zur Maschine. . ‘
. an~ e

- -

i Simple Handling - i
- -~ .
Jhe extfactormt of the mobile MF Separator is laid on the fluid to be cleaned and
connectgd to the.unit’s extractor hose by mélhs of a rafiid hose coupling. 2.
The top layer of the fluid is tien extracted‘by the separator thx&h the float.
The cntainant solids are separated froﬁ the fluid with a hmgregof efficiency in
»

the Ml@lrator. - -,

™~
~ The separated solids and trafip oil f“into the vlter oﬁe MF=separafor. a

fluid flows back to'Me machine., _LF —~
., T : 2
TecHifRal Detail® e
& Type -~ P ME500"
Leistung ' : Performange : 50Q Il/h
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Internet: www.iag-testroe.de
E-Mail: info@iag-testroe.de
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